EMIS GmbH

FrontPlattenCreator fpc2012
Standard / Premium

== FrontPlattenCreator fpc2012 Premium fiii flex-EMCU 31.01.12

Datei Ansicht Einstellungen Steuerung SMCAlex-EMCU  Info  Beenden

”Abme“ungen: Breite: [E00  Hohe: [S0.00  Tiete (defaul): |-6.00 F 3.00 2.00
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Der FrontPlattenCreator ,fpc2012°

1. Einfiihrung

Der FrontPlattenCreator fpc2012 ist ein einfach zu bedienendes grafisches
Programm zur Definition und zur Ausgabe von Fras-Konturen.

Die Frasausgabe laft sich an die verschiedensten CNC-Maschinen
anpassen.

So stehen Module zur Ausgabe an Schrittmotoren aus dem Hause EMIS
GmbH zur Verfiigung aber auch fur Steuerungen, die Takt-Richtungs-
Signale erwarten.
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2. DATEI-Meni

Im DATEI-Meni sind folgende Funktionen zusammengefal3t.

=+ FrontPlattenCreator fpc2012 Premium fiir SMCflex-EMCU  31.01.12
Datei Einstellungen  Steuerung  SMCFlex-EMCU  Info  Beenden

Meu
OFfren...

1 Chfpc20i2ikonturen-vz0.Fpc

Neu
Es wird ein neues Arbeitsblatt ,neu.fpc’ erstellt.
Alle Werte des Arbeitsblattes werden auf default-Werte gesetzt.

Offnen ...
Es kann eine FPC-Datei bzw. eine HPGL/PLT-Datei in das Arbeitsblatt
ubernommen werden.

Importieren ...
Die Konturen einer bestehenden FPC-Datei werden an das Ende des
aktuellen Arbeitsblattes angefiigt.

Speichern
Das aktuelle Arbeitsblatt kann in eine FPC-Datei mit der Endung
*. FPC abgespeichert werden.

Speichern unter ...

Das aktuelle Arbeitsblatt kann in eine FPC-Datei mit der Endung

* FPC abgespeichert werden. Der Dateiname kann angegeben werden.
Speichern und SchlieRen

SchlieRBen

Das aktuelle Arbeitsblatt wird geschlossen.
Die Menu-Punkte Neu bzw. Offnen... sind wieder zuganglich.

4-
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3. ANSICHT-Menii

= FrontPlattenCreator fpc2012 Premium, fiir SMCflex-EMCL
Datei REGEES Einstelungen  Skeuerung SMCFlex-EMCU Info  Beenden

Abm| ¥ Abmessungen I Hohe: [50.00  Tisfe [default]: |-6.00
Mukzenfertigung

Durch Setzen von Auswahl-Hakchen laft sich die Darstellung der
,Tool-Bar* beeinflussen.

Hinweis:

Nutzenfertigung ist nur in der PREMIUM-Version verfligbar.

Abmessungen: EBreite; |48.00  Hohe: |49.00  Tiefe [default):
Nutzenfertigung:  x-Abstand: |44.50  v-dbstand: [45.00 ¥

4. EINSTELLUNGEN-Menii

= FrontPlattenCreator fpc201 2 Premium fiir SMCflex-EMCU  31.01.12

Et W Steuerung SMCFlex-EMCU Info  Beenden

Parameter
Tool-Einstellungen

USB-IO-Firmware einspielen. ..

EINSTELLUNGEN - Parameter

Das Eingabe der Parameter erfolgt in vier Registerkarten:

SMCflex-EMCU - Parameter

Schiittmatarsteuerkarten-Typ ] Geschwindigkeit] Maschine] Heferenz]




Der FrontPlattenCreator ,fpc2012°

Schrittmotorsteuerkarten-Typ

SMCflex-EMCU - Parameter

Schrittmatorsteuerkarten-Typ IGeschwindigkeit Maschinel Referenz

X Abbieche |

serielle Schnittstelle

Im Bereich ,serielle Schnittstelle’ kann der Com-Port und die Baudrate
eingestellt werden.

serielle Schnittstelle

Typische Werte fir die Baudrate sind:
iSMIF: 19200
SMC3000-EMCU: 19200

Alle anderen Steuerkarten erwarten eine
Baudrate von 115200.
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Geschwindigkeit

SMCflex-EMCU - Parameter

Schrittriotarsteuerk arten-Typ - Geschwindighsit I Maschinel Fieferenz

o 0K

x Abbrechen |

Startgeschwindigkeit in Schritte/sec
Arbeitsgeschwindigkeit in Schritte/sec
Eilgeschwindigkeit in Schritte/sec
Rampenlange in ms

Diese Geschwindigkeits-Einstellungen sind default-Werte fir das
Arbeitsblatt.

Innerhalb des Arbeitsblattes konnen mittels ,TOOL' die
Geschwindigkeiten angepalit werden.
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Maschine

Das Erscheinungsbild der Dialogbox zur Eingabe der Maschinen-
Parameter ergibt sich aus der Wahl des Schrittmotorsteuerkarten-Typs.

Allen Dialogboxen gemeinsam ist die Eingabe der Ubersetzung mm/U
bzw. Motorschritte/U.

SMCflex-EMCU - Parameter

Schrittmotorsteuerkarten-T_l,lpI Geschwindigket  Maschine | Heferenzl

x Abbrechen |

Ubersetzung mm/U (Spindelsteigung pro Umdrehung in mm)
In den Beispielen ist fir die X- und Y-Achse 1.5mm definiert,
fur die Z-Achse 3.0mm.

Motorschritte/U (Anzahl Schritte pro Umdrehung)
Wird ein Motor mit 0.9° / Schritt im Vollschrittbetrieb betrieben,
fuhrt er bei 400 Schritten eine 360° Drehung aus.

Wird ein Motor mit 1.8° / Schritt im Halbschrittbetrieb betrieben,
fuhrt er ebenfalls bei 400 Schritten eine 360° Drehung aus.
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Je nach Schrittmotorsteuerkarten —Typ ergeben sich noch folgende
Einstellmoglichkeiten:

Ansteuersignal

9 SMC-Signal
#® Takt/Richtung

SMC-Signal bedeutet:
Ausgabe eines Datenwortes zur Ansteuerung der
Schrittmotorsteuerkarte SMC800 / SMC1500.
Zur Beschreibung des Datenwortes: siehe Technisches Handbuch
,Schrittmotorsteuerkarte SMC800 / SMC1500° Seite 18.

Takt-Richtung bedeutet:
Ausgabe von Takt-Richtungssignalen

Schrittbetrieb

@ Halbschritt
® Vollschntt

Sie konnen zwichen Halb- und Vollschritt wahlen.
Beachten Sie, dass explizit die Anzahl der Motorschritte/U geandert
werden mussen.

Hinweis:

Halb- bzw. Vollschritt wird bei der Schrittmotor-Steuer-karte SMC3000
durch Jumper eingestellt; bei der Motortreiber-Endstufe SMCflex-MExxxx
per DIP-Schalter.
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Ruhestrom

Ruhestrom 0% bedeutet, dass die Motoren im Ruhezustand nicht mit
Strom beaufschlagt sind. Dadurch verringert sich die Warmeentwicklung
am Schrittmotor; andererseits aber auch das Haltemoment.

Hinweis:

Der Ruhestrom wird bei der Schrittmotor-Steuer-karte SMC3000 durch
Jumper eingestellt; bei der Motortreiber-Endstufe SMCflex-MExxxx per
DIP-Schalter.

U-Achse als

@ Ausgang
® Drehachse

Die Einstellung der U-Achse beim Interface-Typ SMC3000i-EMCU hat fiir
das Programm ,unismc2011° keine Auswirkung!

-10-
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Referenz

USB-10-5SMCB00 - Parameter

Schrittmotorsteuerkarten-T_l,lpI Geschwindigheit | Maschine Referenz

o 0K

X Abbrechen |

Ref. Geschwindigkeit

Referenzabstand
Dieser Parameter gibt die Strecke in mm an, die nach einer
Referenzfahrt vom Schalter weggefahren werden soll.

Reihenfolge der Referenzfahrt
Im obigen Beispiel wirde die Z-Achse als erster eine Referenzfahrt
ausfuhren, dann die X-Achse und schlieflich die Y-Achse.

Ref-Geschwindigkeit in Schritten/sec

-11-
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EINSTELLUNGEN

=+ Tool-Einstellungen

Tool-Einstellungen

B

Startfreq |.-’-‘«rbeitsfreq |Eilfreq |Hampenlénge |
Tool 1 200 400 £00 100
Tool 2 200 450 800 100
Tool 3 200 400 EDD 100
Tool 4 200 400 EDD 100
Tool 5 200 400 g00 100
Tool B 200 400 g00 100
Tool 7 200 400 g00 100
« OK x Abbrechen

In diesem Formular kénnen insgesamt 7 Geschwindigkeitsprofile
eingestellt werden. Diese Geschwindigkeitsprofile kommen durch die
Verwendung von TOOL (siehe grafische Elemente) zum Einsatz.

EINSTELLUNGEN

Im westenlichen geht es darum

USB-IO-Firmware einspielen ...

« den ComPort auszuwahlen,
e sich mit dem USB-IO Controller zu verbinden Connect
» die neue Firmware zu laden Load Hex File

+ die Ubertragung anzustossen Erase-Program-Verify

e den USB-IO Controller zu resetten Run Application

Die Bilderfolge beschreibt die Vorgehensweise.

-12-
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“5 PIC32 Bootloader. Application V1.2

Setial Part
Com Part Baud Rate | |

B ~| 115200~ ¥ Enable

| Connect
LISB

Communication Setkings | | |

VID PID
| | [~ Enable
Ethernet
IP Address
|
UDP Port
[ Enable

“5 PIC32 Bootloader. Application V1.2

Communication Setkings

Serial Part Biootloader Yer | Load Hex File Erase |
Com Port Baud Rate | |
J | J [¥ Enable
| Disconnect |
LISE

WID PID ANNEENENEENNENEENNNEENNNEENNNNEEREN]

| | ~ Enabl Dievice connected
nable Bootloader Firmware Yersion: 1.0

Ethernet
IP Address

UDP Port

™ Enable

-13-
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“5 PIC32 Bootloader. Application V1.2

Communication Setkings
Setial Part

Com Part Baud Rate

J | J [v Enable

LISE
vID FID

Ethernet
IP Address

UDP Port

e

[~ Enable

[ Enable

Load Hex File | Erase

Bootloader Yer

Program | | |
Erase-Program-Yerify Disconnect |
ENEENEEEEEEEENEENENNEENEENENEREEREN]

Device connected
Bootloader Firmware Version: 1.0
Hex file loaded successfully

“5 PIC32 Bootloader. Application V1.2

Communication Setkings
Serial Port

Com Port Baud Rate

J | J [¥ Enable

LISE
VID FID

Ethernet
IP Address

UDP Port

e

[ Enable

™ Enable

Biootloader Yer | Load Hex File | Erase |

Program | Werify | Run Application

Erase-Pragram-Verify | Discannect

Device connected

Bootloader Firmware Yersion: 1.0
Hex: file lnaded successfully

Flash Erased

Programming completed
werification successfull D00
Command issued to run application

-14-
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4. Das STEUERUNG-Menii

Im STEUERUNG-Meni sind folgende Funktionen zusammengefal3t.

=+ FrontPlattenCreator fiir USB-iSMIF  01.07.2009

Datei  Einstellungen BSENERGEN Info  Beenden

Reset
Referenzfahrt
Manuslle Fahrt

Reset
Die Steuerung wird in einen definierten Ausgangszustand gebracht.

Referenzfahrt

Referenzfahrt

x-Achse
y-Achse
z-Achse

I <18 < <]

u-Achse

|
wr Slarten

Bei der Refenzfahrt fahren die Achsen in einer bestimmten Reihenfolge
auf ihre Referenzschalter (sieche PARAMETER-Referenz) zu. Welche
Achsen eine Referenzfahrt ausfiihren sollen, kann hier eingestellt
werden. Ein Hakchen bedeutet ausfiihren.

Im obigen Beispiel wiirden alle 3 Achsen eine Referenzfahrt ausfiihren.

-15-
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Manuelle Fahrt

Manuelle Fahrt

Schirittweite Bezeichhung wAchze |y-Achse |2-Achse |
“ - M
-Z | +Y 0.00 0.00 000

" 0.10 mm Bezeichnung whchse | y-hchse | z-Achse
s +

‘ X x’ 0.00 .00 0.00

@ Lo v| +z Parkpasition 000 000 000

500 mm 'Y - “wierkzeuglangen-Messposition 0,00 .00 0.00

‘wierkzeugwechsel-Position 0.00 0.00 0.00

T astatursh
Geschwindigkeit: | TEEEEEIEE

ﬂ ' | GOD Hz Anfahren Editieren | Loschen | Zuweisen|

jl¢ Schlieen

Durch Driicken der entsprechenden Taste kann die zugeordnete Achse
gesteuert werden.

Die Schrittweite legt fest, wie weit sich die ausgewahlte Achse bewegt.
Voreinstellung: 0.05 mm

Die Geschwindigkeit 1Rt sich mit einem Schieberegler verandern.

Wurde das Hakchen in Tastatursteuerung gesetzt, konnen die Achsen mit
den Cursortasten gesteuert werden.

Desweiteren kdnnen verschiedene Positionen festgelegt werden.
Zur Zeit werden nur Werkstlcknullpunkt und Parkposition bertcksichtigt!

-16-
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6. Die grafische Oberflache

Abmessungen: Breite: [BI]]  Hihe: |3.00  Tiefe [default): |-5.00

Frazerdurchmessger; |3.00 Sicherheitsebene: |0.00 anpassen

Mit Breite und Héhe legt man die Groe der Zeichenflache fest.
Diese Angaben dienen ausschlieflich zur Darstellung.

Die Tiefeneinstellung dient als Defaulteinstellung fur die Konturen.
Beim Neuanlegen einer Kontur wird auf diesen Wert zuriickgegriffen!

Fraserdurchmesser ist fiir die Radiuskorrektur wichtig.
Der Parameter Sicherheitsebene wirkt sich auf die Abarbeitung beim

Frasen aus. Zwischen den Konturen wird zur Ausgangshéhe noch der
Sicherheitsabstand (= - Sicherheitsebene) hinzuaddiert.

Mit dem Button anpassen a3t sich die Zeichenflache optimal anpassen.

Hutzenfertigung: =-Abstand: |1U.EIEI y-Abztand: |‘ID.DU wAnzahl |1 wdnzahl: |1 anpassen
xAbstand bzw. yAbstand legt den Abstand zwischen den Nutzen fest.

Mit dem Button anpassen |4t sich der Abstand sowie die Zeichenflache
optimal fur die Nutzenfertigung anpassen.

Zwischen den Nutzen wird ein Abstand (Fraserdurchmesser) eingehalten.

-17-
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Die grafischen Elemente / Das Eigenschaften-Feld

TaoL TOOL
% Planfrasen

Punkt / Bohrung

_/' Linie
D Rechteck
& Vieleck
(=) Kreis
r
(. Kreisbogen
LB Text
HPGL HPGL
REM Remark / Hinweis
Biblic Bibliothek (nur PREMIUM-Version)
Oa .
Y0 Fraswege ansehen

Konturnummern anzeigen

Leerfahrten anzeigen

-18-



Der FrontPlattenCreator ,fpc2012°

TOOL
Tooll-Eigenzchaften:
Eigenzchaften: |W’erte:
— Startfreq [Hz]: 200
Ll Atbeitsiteq [Hzl 400
12 Eilfreq [Hz]: EOO
Fampenlange [ms]: 100
T3
T4
T8
TE
aktiv: ja
T?
Planfréasen

Flanfrasen-Eigenschaften:

Eigenzchaften: Werte:
H-Mitbelpunkt: 25.00
r-Mittelpunkt: 25.00
Breite: 50.00
Hihe: 50.00
Tiefe: -6.00
Fraset: ja
Punkt / Bohrung

Purkt-Eigenschaften:

Eigenzchalten: Wierte:

HPunkk: 5.00

-Punkt: 5.00

Tiefe: -£.00

Frazen: ja

-19-
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Linie

Linie-Eigenschaften:
Eigenschaften: Werte:
H-Start: 0.00
*f-Stark: 0.0
H-End: 5.00
Y-End: 5.00
Tiefe: -6.00
Eintauchen: higin
Frazsrichtung: Uhrzeigersinn
R adiuskomektur: mitte:
Frazen: a

\ Rechteck

EgOyE

Rechtecke lassen sich Uber verschiedene Mdéglichkeiten definieren

¢ linke untere Ecke — rechte obere Ecke
¢ Mittelpunkt — Breite — Hohe
¢ linke untere Ecke — Breite - Hohe

Rechteck /D uadrat-Eigenschaften: Rechteck/Quadrat-Eigenschaften: Rechteck /D uadrat-Eigenschaften:
Eigenschaften: werte: Eigenschaften: werte: Eigenschaften: werte:
Helinke Ecke: 0.00 HMittelpunkt: 5.00 Helinke Ecke: 0.on
-linke Ecke: 0.00 *r-Mittelpunkt: 250 -linke Ecke: 0.00
Hrechte Ecke: 100,00 Breite: 100,00 BEreite: 100,00
‘1echte Ecke: 5.00 Hihe: 5.00 Hihe: 5.00
Tiefe: -6.00 Tiefe: -6.00 Tiefe: -6.00
Eckradius: 0.00 Eckradius: 0.00 Eckradiuz: 0.00
Eintauchen: hein Eintauchen: hein Eintauchen: hein
Frazsrichtung: Uhrzeigersinn Frazsrichtung: Uhrzeigersinn Frazsrichtung: Uhrzeigersinn
R adiuskomrektur: inhen R adiuskomrektur: inhen R adiuskomektur: inten
Frazemn: ja Frazemn: ja Frazemn: ja

-20-
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Vieleck
Wieleck-Eigenschaften;
Eigenschaften: Werte:
HeMittelpunkt: R.00
-Mittelpunkt: 5.00
R adius: 5.00
Eckenanzahl: 6.00
Dretwinkel: 0.0
Tiefe: -6.00
Eintaucher: Tt
Frazsrichtung: Uhrzeigersinn
Radiuskomektur: innen
Frazen: a
Kreis
Freiz-Eigenschaften:
Eigenschaften: Werte:
HMittelpunkt: 500
*r-Mittelpunkt: R.00
R adius: 5.00
Tiefe: -6.00
Eintaucher: Tigir
Frazsrichtung: Uhrzeigersinn
Radiuskomektur: innen
Frasen: ja
Kreisbogen

Kreizbogen-Eigenschaften:

Eigenschalten: Werte:
He-Mittelpunkt: 500
r-Mittelpunkt: 5.00

R adius: 5.00
Startwinkel: 135.00
Endwirkel: 315.00

Tiefe: -6.00
Frasrichtung; Uhrzeigersinn
R adiuskomrektur: innen

Frazen: ja

21-
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Text
Text-Eigenschaften:
Eigenschaften: Werte:
Ausrichtung: links
#-Position: 0.0
f-Pasition: 0o
Textinhalt: ABC
Schrifthamme: hormal. caf
Schrifthdhe: 30
Tiefe: -6.00
Frazem: ja
HPGL / PLT
HPGL/PLT-Eigenschaften:
Eigenschaften: Werte:
HeUrzprung: 0.00
-Ursprung: 0.00
Tiefe: -6.00
Dratei-M ame:
Frazem: ja

Remark / Hinweis (ausschlieBlich zur Strukturierung der Reihenfolge)

Hinweiz-Eigenschaften:

Eigenschaften: |Werte: |

22-
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Bibliothek (nur PREMIUM-Version)

Bibliathek-Eigenschaften:

Eigenschalten: |W’erte:

#-Ursprung: 0.on
-Ursprung: 0.oa
Tiefe: -6.00
D atei-M ame:

konturen-v20.fpc

Frasen:

23-
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Bedienhinweis:

Folgende Eigenschaften sind per DropDown-Menu anwahlbar:

Eintauchen: ja
nein

Frasrichtung: Uhrzeigersinn
Gegenuhrzeigersinn

Radiuskorrektur: mitte
innen
innen-tasche (bei Kreis und Rechteck)
aussen
aussen-steg (bei Rechteck)
Frasen: ja
nein
nur zeichnen (z.B. fir Hilfslinien)
Schriftname: normal.cxf

courier.cxf
script.cxf

Datei-Eingabefelder bei HPGL/PLT und Biblio dar!
D atei-M ame:; hpgl-datei hpal J

Mit ... 18Rt sich eine Dateiauswahlbox offnen.

Alle anderen Eigenschaften sind editierbar

4.
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Drag & Drop / Verdndern der Konturen (nur PREMIUM-Version)

Zunachst muR die Kontur ausgewahlt werden.
Dies kann durch Auswahlen im Reihenfolge-Feld geschehen bzw.
durch einen Klick auf die Kontur.

Ausgewahlte Konturen erkennt man an den schwarzen Rechtecken.

Bewegt man anschliessend die Maus (ber die ausgewahlte Kontur
erscheinen sogenannte Fangpositionen.

Mittels der roten Fangpositonen kann man die Kontur verschieben bzw.
in der GroRRe verandern.

Die Verschiebung erfolgt im zur Zeit festgelegten Raster von 0.1 mm.

25-
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Das Kontextmenii des Eigenschaften-Feldes

Innerhalb des Eigenschaften-Feldes kommt man mit der rechten Maustaste ins
Kontextmenu

alle Tiefen neu setzen

alle Konturen disablen
alle Konturen enablen

) Tiefe (defauly [6.00 . .
Tragt man unter == tHefaull einen neuen Wert ein, kann man diesen

mit ,alle Tiefen neu setzen* an alle Konturen tbergeben

Mit ,alle Konturen disablen‘ kann man den Kontur-Parameter ,Frasen’ aller
Konturen auf ,nein‘ stellen.

Analog dazu kann man mit ,alle Konturen enablen‘ den Kontur-Parameter
,Frasen’ aller Konturen auf ,ja‘ stellen.

Das Reihenfolge-Feld

Die Reihenfolge der Abarbeitung kann im Reihenfolge-Feld festgelegt werden.
Es empfiehlt sich die Optionen , Konturnummern anzeigen‘ bzw. ,Fraswege
anzeigen‘ zu aktivieren.

Reihenfolge:
M. | KonturTyp | EFRF |
1 PUMKT
2 LIMIET
3 RECHTECK1
4 WIELECK
5 KREIS
5 FBOGEM
7 | TEXT

3

226-
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Im Reihenfolge-Feld wird die Kontur-Nummer und der KonturTyp angezeigt.
Die Reihenfolge kann Gber die Tasten ,nach oben‘ ,nach unten’ festgelegt werden.
Eine Kontur kann mit dem Symbol ,Papierkorb‘ geléscht werden.

7. Die Fras-Ausgabe

Einstellungen  Frasen
wor Bearbeitung

Vi

[ werkzeuglange bestimmean

Referenztafrt
[ zum wWerk stiicknullpunkt

wahrend Bearbeitung
v Spindelmotor [an/aus)
[ Kihlmittelpumpe [an/aus)
-

nach Bearbeitung
o zum Werkstiicknullpunkt

" zur Parkposition

" Referenztahrt

[~ Simulationslauf

Frazvorgang starten ‘

Frasworgang starten

wird der eigentliche Frasvorgang gestartet.

Mit

27-
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Der Frasfortschritt wird durch die die Fortschrittsanzeige

Fortzchrittzanzeige:

und in der Grafik sichtbar gemacht.

:Fronfplaf{en[reafor

. . ) . x Anhalten
Der Frasvorgang kann jederzeit mit abgebrochen werden.

Es wird dann folgende Mdglichkeit angeboten.

FrontPlattenCreator

&

Die Abarbeitung wurde durch den Benutzer abgebrochen!

Jetzk zum werkstOcknullpunkk fabreny

Ja | Mein

Bevor man den Frasvorgang startet kann man auch einen sogenannten
Simulationslauf starten. Dazu ist es nétig ein Hakchen bei Simulationslauf zu
setzen.

-08-
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8. Umgang mit SMCflex-EMCU bzw. USB-iSMIF

= FrontPlattenCreator fpc2012 Premium fiir SMCflex-EMCU  31.01.12

Dratei Einstellungen Steusrung B

iR Info Beenden

Festwertspeicher [&schen

Firmware ginspielen. ..

Bei Verwendung der Steuerkarte SMCflex-EMCU bzw. USB-iSMIF ergibt sich
die Mdglichkeit, Daten in einem Festspeicher abzulegen und im Standalone-
Betrieb abzuarbeiten.

Die Menupunkte haben folgende Auswirkungen:

Festwertspeicher I6schen

Clurchlaufe: |1
[ 2[3|4]|s[6]7]

| Programm schreiben |

Programm auslesen |

Frogramm lgschen |

alle Pragramme loschen |

FrontP lattenCreator

\:;/- Machten Sie wirklich den gesamten Feskwertspeicher laschen?

Ja | Nein
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Ausgabe in den Festwertspeicher

dEMCU-Mikrocontroller Unit

Durchlaufe: |1
[12|3|a]5]6]7]

Frogramm schreiben ‘

Frogramm auslesen ‘

Frogramm loschen ‘

alle Frogramme loschen ‘

f# Programm 1 legen #i

*PR1<CR>

E3<BEL:

## Der Programmzpeicher ist leer |
## Programm 1 legen - Ende 84

Das Formular ermdglicht die Auswahl des Programm-Speicherplatzes.
Hinweis:

Das Programm kann durch Angabe der Durchldufe mehrfach hintereinander
zur Abarbeitung abgelegt werden.
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Firmware einspielen...
Im westenlichen geht es darum
* den ComPort auszuwahlen,

» das Firmware — HexFile auswahlen Verzeichnis wahlen !
» den Download starten

FrontPlattenCreator

\_‘?/ Méchten Sie die Firmware wirklich neu einspielen?

Ja | Mein

Jlii Download-Manager fiir EMIS - dEMCU  Version 2.0 [Z |[B][X]

S chnittstelle

Firmware - Hex-File

Yerzeichnis wahlen | ‘
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Jlii Download-Manager fiir EMIS - JEMCU  Version 2.0 [= |[B)[X]

Schnittstells

COMT1 |

Firmware - Hex-File:

Download starten

Im Anschlufd missen Sie Uber Einstellungen — Parameter die Schnittstellen neu
initialisieren!

-32-



Der FrontPlattenCreator ,fpc2012°

9. Info-Formular

— —

FrontPlattenCreator 2012
PREMIUM

Version 1.0
31.01.2012

EMIS GmbH - Zur Drehscheibe 4 - 32637 Weiden
Tel 0961/32040
Fax 096143194

vy, emizgmbh, de
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Updates finden Sie in regelmaRigen Abstanden auf unserer Homepage.
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EMIS GmbH « Zur Drehscheibe 4 « 92637 Weiden Tel. 0961/32040 Fax 0961/31494 www.emisgmbh.de
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