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Der FrontPlattenCreator ,fpc'

1. Einfihrung

Der FrontPlattenCreator fpc ist ein einfach zu bedienendes grafisches
Programm zur Definition und zur Ausgabe von Fras-Konturen.

Die Frasausgabe laf3t sich an die verschiedensten CNC-Maschinen
anpassen. So stehen Module zur Ausgabe an Schrittmotoren aus dem
Hause EMIS GmbH zur Verfiigung aber auch fur Steuerung die Takt-
Richtungs-Signale erwarten.
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2. DATEI-Menu

Im DATEI-Men( sind folgende Funktionen zusammengefal3t.

s FrontPlattenCreator fiir Takt/Richtung 07.07.2009

BEGN Einstellungen  Steuerung  Info  Beenden

MNeu
Gffnen. ..

DATEI-Neu
Es wird ein neues Arbeitsblatt ,neu.fpc’ erstellt.
Alle Werte des Arbeitsblattes werden auf default-Werte gesetzt.

DATEI-Offnen ...
Es kann eine FPC-Datei in das Arbeitsblatt Gbernommen werden.

DATEI-Speichern
Das aktuelle Arbeitsblatt kann in eine FPC -Datei mit der Endung
*. FPC abgespeichert werden.

DATEI-Speichern unter ...
Das aktuelle Arbeitsblatt kann in eine FPC -Datei mit der Endung
* EDT abgespeichert werden.

DATEI-SchlieRen
Das aktuelle Arbeitsblatt wird geschlossen.
Die MenU-Punkte Neu bzw. Offnen... sind wieder zuganglich.
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2. EINSTELLUNGEN-Meni

== FrontPlattenCreator fiir USB-iSMIF  01.07.2009
m (Sytie= MW Steuerung  Info  Beenden

Parameter

Das Eingabe der Parameter erfolgt in vier Registerkarten:

Parameter
Gehrittmatarsteuerkarten-Typ I Geschwindigkeit | Maschine | Referenz |

PARAMETER - Schrittmotorsteuerkarten-Typ

X

Parameter
Schrittrmotorsteuerk arten-Typ I Geschwindigkeitl Maschinel Fleferenzl

x Abbrechen |

serielle Schnittstelle
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Abhéngig vom Schrittmotorsteuerkarten-Typ ergibt sich die Eingabe der
Schnittstelle.

U.a. kann im Bereich ,parallele Schnittstelle* die physikalische Adresse der
Schnittstelle eingegeben werden; das ist u.U. bei Notebooks notig.

parallele Schnittstelle

o LPT1 (0x378)
® LPT2 (0x278)

# Adresse: [Iblgi

Im Bereich ,serielle Schnittstelle’ kann der Com-Port und die Baudrate
eingestellt werden.

serielle Schnittstelle

Typische Werte fir die Baudrate sind:

iISMIF: 19200
SMC3000-EMCU: 19200
SMCflex-EMCU: 115200
USB-iSMIF: 115200
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PARAMETER - Geschwindigkeit

Parameter

X

Schiittmotorsteusrkarten-Typ - Geschwindighksit I Maschinel Heferenzl

« DK

X Abbrechen |

Startgeschwindigkeit in Schritte/sec
Arbeitsgeschwindigkeit in Schritte/sec
Eilgeschwindigkeit in Schritte/sec
Rampenlange in ms

Die Startgeschwindigkeit bzw. Arbeitsgeschwindigkeit sind default-Werte
fur das Arbeitsblatt.

Erfolgt in der Spalte Startgeschw. bzw. Endgeschw. kein Eintrag,
werden obige Werte hergenommen.
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PARAMETER - Maschine

Das Erscheinungsbild der Dialogbox zur Eingabe der Maschinen-Parameter
ergibt sich aus der Wahl des Schrittmotorsteuerkarten-Typs.

Allen Dialogboxen gemeinsam ist die Eingabe der Ubersetzung mm/U bzw.
Motorschritte/U.

Parameter [‘S__<|

Schrittmolorsteuerkarlen-Typ] Geschwindigkeit Maschine l Heferenz]

o DK

X Abbrechen

Ubersetzung mm/U (Spindelsteigung pro Umdrehung in mm)
In den Beispielen ist fur die X- und Y-Achse 1.5mm definiert,
fur die Z-Achse 3.0mm.

Motorschritte/U (Anzahl Schritte pro Umdrehung)
Wird ein Motor mit 0.9°/ Schritt im Vollschrittbet rieb betrieben,
flhrt er bei 400 Schritten eine 360°Drehung aus.

Wird ein Motor mit 1.8°/ Schritt im Halbschrittbet rieb betrieben,
fuhrt er ebenfalls bei 400 Schritten eine 360°Dreh ung aus.
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Je nach Schrittmotorsteuerkarten —Typ ergeben sich noch folgende
Einstellmdglichkeiten:

Ansteuersignal

i@ SMC-Signal
® Takt/Richtung

SMC-Signal bedeutet:
Ausgabe eines Datenwortes zur Ansteuerung der
Schrittmotorsteuerkarte SMC800 / SMC1500.
Zur Beschreibung des Datenwortes: siehe Technisches Handbuch
,Schrittmotorsteuerkarte SMC800 / SMC1500* Seite 18.

Takt-Richtung bedeutet:
Ausgabe von Takt-Richtungssignalen
Die Pinbelegung der Ausgangsport entnehmen Sie bitte der jeweiligen
Schrittmotorsteuerkarte.

Schrittbetrieb

@ Halbschritt
® Vollschritt

Sie kénnen zwichen Halb- und Vollschritt wahlen.
Beachten Sie, dass explizit die Anzahl der Motorschritte/U geéndert werden
missen.

Hinweis:

Halb- bzw. Vollschritt wird bei der Schrittmotor-Steuer-karte SMC3000
durch Jumper eingestellt; bei der Motortreiber-Endstufe SMCflex-MExxxx
per DIP-Schalter.
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Ruhestrom

Ruhestrom 0% bedeutet, dass die Motoren im Ruhezustand nicht mit Strom
beaufschlagt sind. Dadurch verringert sich die Wéarmeentwicklung am
Schrittmotor; andererseits aber auch das Haltemoment.

Hinweis:
Der Ruhestrom wird bei der Schrittmotor-Steuer-karte SMC3000 durch

Jumper eingestellt; bei der Motortreiber-Endstufe SMCflex-MExxxx per
DIP-Schalter.

U-Achse als

©@ Ausgang

® Drehachse

Die Einstellung der U-Achse beim Interface-Typ SMC3000i-EMCU hat fur
das Programm ,unismc2009‘ keine Auswirkung!

-10-
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PARAMETER - Referenz

Parameter E|

Schrittmotorsteuerkarten-Typ| Geschwindigkeitl taschine Referenz I

x Abbrechen |

Ref. Geschwindigkeit

Referenzabstand
Dieser Parameter gibt die Strecke in mm an, die nach einer
Referenzfahrt vom Schalter weggefahren werden soll.

Reihenfolge der Referenzfahrt
Im obigen Beispiel wiirde die Z-Achse als erstes eine Referenzfahrt
ausfuihren, dann die X-Achse und schlie3lich die Y-Achse.

Ref-Geschwindigkeit in Schritten/sec

-11-
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3. Das STEUERUNG-Menl

Im STEUERUNG-Men sind folgende Funktionen zusammengefal3t.

== FrontPlattenCreator fiir USB-iSMIF  01.07.2009

Datei  Einstellungen BSEIEWILGN Info  Beendsn

Reset
Referenzfahrt
Manuelle Fahrt

STEUERUNG Reset
Die Steuerung wird in einen definierten Ausgangszustand gebracht.

STEUERUNG -Referenzfahrt

Referenzfahrt

¥ x-Achse
v y-Achse

v z-Achse

e Starten |

Bei der Refenzfahrt fahren die Achsen in einer bestimmten Reihenfolge
auf ihre Referenzschalter (sieche PARAMETER-Referenz) zu. Welche
Achsen eine Referenzfahrt ausfiihren sollen, kann hier eingestellt
werden. Ein Hakchen bedeutet ausfuhren.

Im obigen Beispiel wirden alle 3 Achsen eine Referenzfahrt ausfihren.

-12-



Der FrontPlattenCreator ,fpc'

STEUERUNG — Manuelle Fahrt

Manuelle Fahrt

Schrittweite Positionen [mm]

Y
" 0.05 mm -Z +‘?
x: | 0.00
010 mm {_x +x’ oo
© 1.00 mm y- =
| +Z
& [5.00  mm h v z: | 0.00

Durch Drucken der entsprechenden Taste kann die zugeordnete
Achse gesteuert werden.

Die Schrittweite legt fest, wie weit sich die ausgewéhlte Achse
bewegt.

Voreinstellung: 5.0 mm

-13-



Der FrontPlattenCreator ,fpc'

4. Die grafische Oberflache

Frontplatte  Breite; [ mm  Hohe: [5000 mm  Tiefe: (600 mm
Fraserdurchmesser: |2.00  mm Sicherheitzebene: (200 mm

Mit Breite und Hohe legt man die Gré3e der Zeichenflache fest.
Diese Angaben dienen ausschlie3lich zur Darstellung.

Die Tiefeneinstellung dient als Defaulteinstellung fiir die Konturen.
Beim Neuanlegen einer Kontur wird auf diesen Wert zurtickgegriffen!

Fraserdurchmesser ist fur die Radiuskorrektur wichtig.

Der Parameter Sicherheitsebene wirkt sich auf die Abarbeitung beim
Frasen aus. Zwischen den Konturen wird zur Ausgangshéhe noch der
Sicherheitsabstand (= - Sicherheitsebene) hinzuaddiert.

Werkzeugnullpunkt = 000 mm o (000 mm 000 mm

Alle Konturen lassen sich um den Vektor Werksticknullpunkt
verschieben.

-14-
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5. Die grafischen Elemente / Das Eigenschaften-Feld

Punkt / Bohrung

. Linie

m Rechteck

A Vieleck

@r Kreis

‘. Kreisbogen
AEC Text

- Importfunktion

Fraswege ansehen
Konturnummern anzeigen

Leerfahrten anzeigen

W

-15-
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Punkt / Bohrung

Punkt-Eigenschaften:

Eigenzchaften:  [“wWerte:
H-Purkt:

-Punkt 5.00
Tiefe : .00
Frasen: la

Rechteck

OO

Rechtecke lassen sich liber verschiedene Méglichkeiten definieren

Rechteck/Quadrat-Eigenschaften: Rechteck /Quadrat-Eigenschaften: Rechteck/Quadrat-Eigenschaften:
Eigenzchaften:  [“wWerte: Eigenschaften:  [Werte: Eigenzchaften:  [“wWerte:
welinke Ecke: H-Mittelpunkt: welinke Ecke:

¥-linke Ecke: 0.00 -Mittelpunkt: 250 ¥-linke Ecke: 0.00
Hechte Ecke:  10.00 Breite: 10.00 Breite: 10.00
Y-echte Ecke:  5.00 Hihe: 5.00 Highe: 5.00

Tiefe: E.00 Tiefe: E.00 Tiefe: E.00
Eckradius: 1.00 E chradius: 0.00 Eckradius: 0.00
Eintauchen: rein Eirtaucher: nein Eintauchen: rein
Frasrichtung: Uhrzeigerzinn Fr&zrichiurg: Uhrzeigerzinn Frasrichtung: Uhrzeigerzinn
Radiuskarektur mitte Radiugkarrekiur  mitte Radiuskarektur mitte

Frasen: la Frasen: a Frasen: la

-16-
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Vieleck
Yieleck-Eigenzchaften:
Eigenzchaften:  [‘Werte:
-Mittelpunkt:
‘r-Mittelpunkt: R.00
Radius: 5.00
Eckenanzahl: £.00
Dretwinkel: 0.00
Tiefe: .00
Eintauchen: rigin
Frasrichtung: Uhrzeigersinn
Radiuskaorektur mitte
Frazen: ja
Kreis
Kreiz-Eigenschaften:
Eigenzchaften:  [‘Werte:
-Mittelpunkt:
‘r-Mittelpunkt: R.00
Radius: 5.00
Tiefe: £.00
Eintauchen: rigin
Frasrichtung: Uhrzeigersinn
Radiuskaorektur mitte
Frazen: ja
Kreisbogen

Kreizbogen-Eigenschaften:

Eigenzchaften:  [‘Werte:
-Mittelpunkt:

‘r-Mittelpunkt: R.00

Radius: 5.00
Starbwinkel 132500
Erdwinkel: 500

Tiefe: .00
Frasrichtung: Uhrzeigersinn
Radiuskaorektur mitte

Frazen: ja

-17-
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Text
Test-Eigenschaften:
Eigenzchaften:  [‘Werte:
Ausnchtung:
#-Position: n.a
‘-Pogition: 0.0
Textivhalt: ABC
Schrifthame: riormal. cxf
Schiifthidhe: a0
Tiefe: E.00
Frazen: ja
Importfunktion

Es kann eine bestehende fpc-Datei hinzugefiigt werden.
Die grafischen Elemente werden am Ende hinzugefigt.

Bedienhinweis

Folgende Eigenschaften sind per Doppelklick anderbar:

Eintauchen :

nein

Frasrichtung : Uhrzeigersinn

Radiuskorrektur

Frasen:

Schriftname :

Gegenuhrzeigersinn

: mitte

innen
aussen

ja
nein
normal.cxf

courier.cxf
script.cxf

alle anderen Eigenschaften sind editierbar

-18-
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Das Kontextmeni des Eigenschaften-Feldes

Innerhalb des Eigenschaften-Feldes kommt man mit der rechten Maustaste
ins Kontextmen

alle Tiefen neu sekzen

alle Konturen disablen
alle Konturen enablen

) Tiefe: [6.00 . . .
Tragt man unter "= ™ einen neuen Wert ein, kann man diesen
mit ,alle Tiefen neu setzen‘ an alle Konturen tibergeben

Mit ,alle Konturen disablen‘ kann man den Kontur-Parameter ,Frasen’ aller
Konturen auf ,nein‘ stellen.

Analog dazu kann man mit ,alle Konturen enablen’ den Kontur-Parameter
JFrasen’ aller Konturen auf ja‘ stellen.

6. Das Reihenfolge-Feld

Die Reihenfolge der Abarbeitung kann im Reihenfolge-Feld festgelegt werden.
Es empfiehlt sich die Optionen , Konturnummern anzeigen' bzw. ,Fraswege
anzeigen' zu aktivieren.

Feihenfalge:

Mr. |K0nturT_l,lp
PUMKT
LIMIET
RECHTELCK1
RECHTECKZ
RECHTECK3
WIELECK,
KREIS
KBOGEN

imﬂmm.ﬁ-mm—t
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Im Reihenfolge-Feld wird die Kontur-Nummer und der KonturTyp angezeigt.
Die Reihenfolge kann liber die Tasten ,nach oben' ,nach unten' festgelegt
werden. Eine Kontur kann auch mit dem Symbol ,Papierkorb‘ geldscht werden.

7. Die Fras-Ausgabe

Mit e | wird der eigentliche Frasvorgang gestartet.

Der Frasvorgang kann jederzeit mit M abgebrochen werden.

Es wird im AnschluR daran folgende Mdglichkeit angeboten.

FrontPlattenCreator

?/ Machken Sie zurn Mullpurikk: Fahren?

“d
Ja | Mein

EMIS GmbH ¢ Zur Drehscheibe 4 « 92637 Weiden Tel. 0961/32040 Fax 0961/31494 www.emisgmbh.de
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